ot TERMOMETRI BIMETALNI INOX [kl

KARAKTERISTIKE

KUCISTE | SONDA OD NERPAJUCEG CELIKA
RADIJALNE / AKSIJALNE / ZGLOBNE IZVEDBE
PRAZNI ALI PUNJIVI (OPCIONO SILIKONSKIM ULJEM)
SA ILI BEZ CAURE (ZASTITNE CEVI)

EKSTERNO PODESIVA NULA (OPCIONO)

PREMA STANDARDU EN 13190

PRIMENA 9

HEMIJSKA INDUSTRIJA / REFINERIJE / FERTILIZATORI

/ PETROHEMIJE / FARMACEUTSKA INDUSTRUJA /
ELEKTROENERGETIKA / CEMENT / SECERNA INDUSTRIJA /
HRANA | PICE / PULPA | PAPIR | SLIENE PROCESNE INDUSTRIJE
KOJI UPOTREBLJAVAJU KOROZIVNI MEDUJE / SREDINE.

STANDARDNE VERZIJE
NOMINALNE VELICINE : 63, 80, 100, 125, 150 i 160 mm

STANDARDNE KARAKTERISTIKE

Klasa tacnosti : 1.0 prema EN 13190 (opciono 1.6)

Temperatura okoline :-25°C do + 60°C

Radni pritisak : 25 bar (bez zastitne cevi)

Opseg prekoracenja : do 1,15 punog mernog opsega

Precnik vretena 16,8, 10 mm

Procesni prikljucak : 1/2 "BSP (M) klizni (3telujuéi) na vretenu -AlSI 316 SS
Kuciste i poklopac : AISI 304 SS (Bajonetnog tipa )

Vreteno i prikljucak : AlISI 316 SS

Spojevi : Tig argon zavaren

Sonda : Spiralno namotana bimetalna traka

Stepen zastite :IP 65

Brojcanik : Aluminijumski, crna graduacija na beloj pozadini
Kazaljka : Aluminijumska, crno obojena sa prorezom i opcijom sa podesivom nulom
Staklo : Sigurnosno staklo

Zaptivka : Neoprenska guma

KudéiSte punjeno : Silikonsko ulje

Procesna temperatura : -45°C do +200°C
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DIMENZIJE STANDARDNE VERZIJE

A Aksijalni tip

B
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: | [°°© 50 | 65 | 23 | 51,5 | 57,5
\_Eti Ekslterno podesavanje 63 10 23 62, 5 70
/ﬁ Procesni priklju¢ak 80 9’5 23 80 89’5
N Q;’: Klizni prikljuak 100 12 23 100 111
oD pM - - 125 | 15 | 23 | 1185 129
o 150 15 23 149 | 161
S 160 18 29 157 | 160

r |
R Radijalni tip L Ugaoni tip, radijalni ali

prikljucak odpozadi
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IRl TERMOMETRI BIMETALNI INOX

Z Zglobni tip

/ Eksterno podesavanje nule
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100 13,5 26 99 100
125 18 29 126 128
150 18 29 149 152
160 18 29 157 160

Radijalni poloZaj
1

Podesiv pod uglom od 90° i rotirajuci za 360°

TABELA MINIMALNIH DUZINA SONDE STANDARDNIH VERZIJA

Procesni

prikljuéak W
.. 6mm &
T | Precnik vretena 5 8mm | 10mm | 12mm
‘\“ i Opseg Min. Duzina vretena
(*q) (mm)  (mm) (mm) (mm)
0..50 130 110 110 110
0..60 110 95 95 o5
0...80 95 70 70 70
0..100 65 60 60 60
0..120 70 60 60 60
K 0...150 60 50 50 50
0...200 50 45 45 45
0...250 40 35 35 35
0...300 60 50 50 50
0...400 50 45 45 45
0...500 45 40 40 40
0...600 40 35 35 35
NAPOMENA:

1. Za smanjene duzine sonde kontaktirati proizvodaca (smanjena duZina sonde moZe se odraziti na klasu tacnosti).
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Merni opseg i granice greske za klasu 1.0 prema EN13190

Merni Granica Merni Granica Merni Granica
opseg (°C) | greske (x°C) opseg (°C) | greske (x°C) opseg (°C) | greske (x°C)
-20 do +60 1 0do 100 1 0do 250 2,5
-20 do +120 2 0do 120 2 0do 300 5
-30 do +50 1 0do 160 2 0do 400 5
0do 60 1 0do 200 2 0do 500 =
0do 80 1

KODOVI NARUCIVANJA:

1. VELICINA KUCISTA

063
080
100
125
150
160

63 mm
80 mm
100 mm
125 mm
150 mm
160 mm

2. MERNI OPSEG

2060

20120

3050
0060
0080
0100
0120
0150
0160
0200
0250
0300
0400
0500

-20°C do +60°C
-20°C do +120°C
-30°C do

0°C
0°C
0°C
0°C
0°C
0°C
0°C
0°C
0°C
0°C
0°C

do
do
do
do
do
do
do
do
do
do
do

+50°C

60°C

80°C
100°C
120°C
150°C
160°C
200°C
250°C
300°C
400°C
500°C

3. POLOZAJ PRIKLJUCKA

N XX >

Aksijalni, odpozadi centralno
Radijalni, po obodu odozdo
Zglobni, odpozadi centralno
Ugaoni, radijalni ali
priklju¢ak odpozadi

4. DEBLJINA SONDE

6 6 mm
8 8 mm
10 10 mm

5. DUZINA SONDE

XXX umm

6. PROCESNI PRIKLJUCAK

128 %" BSP (M)

12N %" NPT (M)

13B %" BSP (M)

148 %" BSP (M)

14M  M20 X 1.5 mm (M)
14N %" NPT (M)

14R %" BSPT (M) (R%”(M))
15N %" NPT (M)

158 %" BSP (M)

M12 M12x1 mm (M)

7. VRSTA PROCESNOG PRIKLJUCKA

KP Podesivi (Stelujudi) sa
usecnim prstenom
FP Fiksni prikljucak
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LA TERMOMETRI BIMETALNI INOX &

8. DODATNE OPCUE

SU Napunjen silikonskim uljem
TG Inox TAG plodica

Kl1.6 Klasa tacnosti 1.6

BK Bez procesnog prikljucka

SE Sertifikat SRPS EN 10204-2.2
Sz Stepen zastite IP66

PN Eksterno podesavanje nule
PB Posebno izraden brojcanik
ET Sertifikat o etaloniranju od

akreditovane laboratorije

PRIMER NARUCIVANJA: TBI-100-0120-A-8-160-14B-KP
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